Tekniska datablad.

Permasolid® HS Vario
Primer Surfacer 5340

Universell primer-surfacer for Hi-TEC Performance-systemet och
Classic-systemet

Permasolid HS Vario Primer Surfacer 5340 ar en universell
high-solid-primer-surfacer avsedd for snabb och effektiv lackering av
personbilar.

. Lamplig for direktapplicering pa ren metall och pa samtliga vanliga
plastunderlag som finns pa personbilar.
' - Kan anvandas som vatt i vatt-filler och sanding surfacer.
HS Vario Grundierfiiller . Kan snabbt tdckas med samtliga baslacker/topplacker fran Spies
HS Vario Primer Surfacer Hecker (vatt i vatt).
Mol . Ger en mycket hallbar topplack.
. Kan aven anvandas under sprejspackel.

. Finns &ven i 2K-sprayburk.

5340

SCHWARZ / BLACK / NOIR

Endast for yrkesmassig anvandning!

SPIES &V
Spies Hecker simply closer. HECKER

Ett Axalta Coating Systems Varumarke /
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Forbehandling - applicering STANDARD WET ON WET VHS

P Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
Y hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserade stélpaneler eller aluminium, slipade och rengjorda

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida
utbudet av ED grunder pa marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta
sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

Surf | Héd | ES :
|:|:|:| Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
5 100 1 13 30 % 20
5340 3220 FAST 3364
3225 3365 SLOW
3230 SLOW 3380
3240 EXTRA SLOW 3385 SLOW
8580

Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim 30 min

HO

VOC-godkéand 1.3-14 1.5 -2 bar spruttryck
HVLP 1.3-1.4 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!

—r 2 2 2 1 - 2 sprutvarv slutavluftning: 15 min - 8 tim

=

* Baslack + klarlack

A 2K Topcoat

VOC anpassad 2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 1I1B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Forbehandling - applicering STANDARD WET ON WET HS

P Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
Y hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserade stélpaneler eller aluminium, slipade och rengjorda

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida
utbudet av ED grunder pa marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta
sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

Surf | Héd | ES :
|:|:|:| Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
3 100 1 20 20 % 14
5340 3307 EXTRA FAST 3364
3309 FAST 3365 SLOW
3310 3380
3312 SLOW 3385 SLOW
3315 EXTRA SLOW 8580

Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim 30 min

HO

VOC-godkéand 1.3-14 1.5 -2 bar spruttryck
HVLP 1.3-1.4 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!

—r 2 2 2 1 - 2 sprutvarv slutavluftning: 15 min - 8 tim

=

* Baslack + klarlack

A 2K Topcoat

VOC anpassad 2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 1I1B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Forbehandling - applicering STANDARD SLIPNING VHS

P Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
Y hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserade stélpaneler eller aluminium, slipade och rengjorda

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida
utbudet av ED grunder pa marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta
sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

|:| D Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
5 100 1 13 20 % 13
5340 3220 FAST 3364
3225 3365 SLOW
3230 SLOW 3380
3240 EXTRA SLOW 3385 SLOW
8580
VI® Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim 30 min
y |
] VOC-godkéand 14-1.8 1.5 -2 bar spruttryck
HVLP 14-1.8 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
— 2 2 2 2 - 3 sprutvarv Mellanavluftning och slutavluftning: 5 min - 10
(—> 11 min
20 °C 12 tim - 16 tim
60 - 65 °C 25 min - 30 min
P Vagledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
G/ Halv effekt: 2 min

Full effekt: 8 min
P400 - P600

Baslack + klarlack

2K Topcoat

VOC anpassad 2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 1IB(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Forbehandling - applicering STANDARD SANDING HS

P Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
Y hud och égon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserade stélpaneler eller aluminium, slipade och rengjorda

Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (ED grund), fint slipad eller oslipad och noggrant rengjord. OBS!: pa grund av det vida
utbudet av ED grunder pa marknaden sa kan kvailiteten variera ganska mycket. Med tanke pa detta
sa bor ED grunden slipas latt.

Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.

Glasfiberforstarkt polyesterunderlag, fritt fran slappmedel, slipade och rengjorda

|:| D Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
3 100 1 20 10 % 7
5340 3307 EXTRA FAST 3364
3309 FAST 3365 SLOW
3310 3380
3312 SLOW 3385 SLOW
3315 EXTRA SLOW 8580
VI® Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim 30 min
y |
] VOC-godkéand 14-1.8 1.5-2 bar spruttryck
HVLP 14-1.8 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
— 2 2 2 2 - 3 sprutvarv Mellanavluftning och slutavluftning: 5 min - 10
(—> 11 min
20 °C 12 tim - 16 tim
60 - 65 °C 25 min - 30 min
P Vagledning for kort-/mellanvag IR-utrustning.
G/ Halv effekt: 2 min

Full effekt: 8 min
P400 - P600

Baslack + klarlack

2K Topcoat

VOC anpassad 2004/42/11B(c)(540) 540: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 1IB(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 540 g/l VOC. VOC-innehall fér denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
540 g/l

VR Tekniskt datablad nr. SV /5340A.28 5/ 04.07.2023



%.’1 ! SPIES &
HECKER

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Forbehandling - applicering STANDARD PLASTIC VHS

P Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
Y hud och égon.

Reparationer for utvandiga vanliga plastdetaljer till bilar, slipade och rengjorda

Nya utvandiga vanliga bildelar av plast, uppvarmda i 60 min. 60-65 ° C / vid forsta rengdéringen
anvand en ultrafin pad vatad med Permaloid Silicone Remover 7010 / for slutrengdring anvand en
trasa fuktad med Permaloid Silicone Remover 7010.

Torka ytan for att I6sa och lyfta nedsmutningen. Omedelbart darefter ska ytan torkas av med en ren
torkduk.

Byt trasa ofta, anvand inte smutsiga trasor.

Avlagsna alla spar av slappmedel noggrant.

- : —

Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
5 100 1 13 40 % 26 0-10% 0-7
5340 3220 FAST 9060 3364 *
3225 3365 *
3230 SLOW 3380 *
3240 EXTRA SLOW 3385 *
8580 *

* It is recommended to add 0-10% 3364, 3365, 3380, 3385 or 8580.

N
Vi

Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim 30 min

H@

VOC-godkéand 1.3-1.4 1.5 -2 bar spruttryck
HVLP 1.3-1.4 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
-] B R i .
gﬁ 21212 1 - 2 sprutvarv slutavluftning: 15 min - 8 tim
e Baslack + elastifierad klarlack
Wi Elastifierad 2K topplack
VOC anpassad Den har produktblandningen omfattas inte av VOC direktivet.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Forbehandling - applicering STANDARD PLASTIC HS

P Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
Y hud och égon.

Reparationer for utvandiga vanliga plastdetaljer till bilar, slipade och rengjorda

Nya utvandiga vanliga bildelar av plast, uppvarmda i 60 min. 60-65 ° C / vid forsta rengdéringen
anvand en ultrafin pad vatad med Permaloid Silicone Remover 7010 / for slutrengdring anvand en
trasa fuktad med Permaloid Silicone Remover 7010.

Torka ytan for att I6sa och lyfta nedsmutningen. Omedelbart darefter ska ytan torkas av med en ren
torkduk.

Byt trasa ofta, anvand inte smutsiga trasor.

Avlagsna alla spar av slappmedel noggrant.

- : —

Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt Volym Vikt
3 100 1 21 30 % 21 0-10% 0-7
5340 3307 EXTRA FAST 9060 3364 *

3309 FAST 3365 *

3310 3380 *

3312 SLOW 3385 *

3315 EXTRA SLOW 8580 *

* It is recommended to add 0-10% 3364, 3365, 3380, 3385 or 8580.

N
Vi

Pot life vid 20°C : 45 min - 1 tim 30 min

H@

VOC-godkéand 1.3-1.4 1.5 -2 bar spruttryck
HVLP 1.3-1.4 0.7 bar sonderfordelningstryck
Se tillverkarens anvisningar!
= ) o o
gﬁ 21212 1 - 2 sprutvarv slutavluftning: 15 min - 8 tim
e Baslack + elastifierad klarlack
Wi Elastifierad 2K topplack
VOC anpassad Den har produktblandningen omfattas inte av VOC direktivet.
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Produkter

Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Permasolid® HS Hardener 3307 extra fast
Permasolid® HS Hardener 3309 fast
Permasolid® HS Hardener 3310
Permasolid® HS Hardener 3312 slow
Permasolid® HS Hardener 3315 extra slow
Permasolid® VHS Hardener 3220 fast
Permasolid® VHS Hardener 3225
Permasolid® VHS Hardener 3230 slow
Permasolid® VHS Hardener 3240 extra slow

Permacron® MS Duraplus 8580
Permacron® Reducer 3364
Permacron® Reducer 3365 slow
Permacron® Reducer 3380
Permacron® Reducer 3385 slow
Permasolid® Plastic Additive 9060

SPIES &
HECKER
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Permasolid® HS Vario Primer Surfacer 5340

Produktmix

(o™

[ Js

DFT

Teoretisk
tackforfaga

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa Phoenix
och i specifik TDS.

Valet av hardare och Fortunning skall géras med hansyn till applikationstemperatur och storlek pa
reparationen.

3220 Paskyndad snabb hardare for Speed Repair och mindre skador. Anvands
huvudsakligen vid temperaturer mellan 15 - 20°C.

3225 Mediumhardare fér sma och medelstora reparationer. Skapar utmarkt
genomhardning och rekommenderas vid temperaturer mellan 20-25°C.

3230 Langsam héardare lamplig for liggande ytor och storre reparationer samt
hellackeringar, rekommenderas vid temperaturer mellan 20-30°C.

3240 Extra langsam hardare for liggande ytor och storre reparationer samt

hellackeringar. Sakerstaller mycket god 6verryksabsorbtion och applikations
egenskaper. Rekommenderas vid temperaturer mellan 25-40°C.

3307 Extra snabb hardare lamplig for Speed Repair och sma reparationer. Lamplig
for lufttorkning vid lagre temperaturer mellan 15-20°C.

3309 Snabb hardare fér sma och medelstora reparationer Anvands vanligen for
temperaturer mellan 15-25°C.

3310 Medium hardare lamplig fér sma och medelstora reparationer. Skapar utmarkt
genomhardning och anvands vanligen vid temperaturer mellan 20-30°C.

3312 Langsam hardare lamplig for liggande ytor och medelstora reparationer upp till

hellackeringar. Rekommenderas aven fér hdga temperaturer mellan 25-35°C.

3315 Extra langsam hardare for liggande ytor och medelstora reparationer upp till
hellackeringar. Forsakrar om mycket god dverryksabsorbering och
applikationsegenskaper . Vanligen anvandning vid temperaturer mellan

30-40°C.

3364 Medium foértunning [8mplig fér del- upp till hellackering. Anvands vanligen vid
temperaturer mellan 20-30°C.

3365 Langsam fortunning lamplig for medel till stora reparationer. Rekommenderas
aven for hdga temperaturer mellan 25-35°C.

3380 Medium fértunning Idmplig fér sma , medel och stora reparationer. Vanligen
anvand vid temperaturer mellan 15-30°C.

8580 Paskyndad snabb fértunning lamplig fér Speed Repair och sma reparationer.

Rekommenderas for laga appliceringstemperaturer.

ISO 4: 37 - 68 s vid 20°C
DIN 4: 16 - 24 s vid 20°C

30 - 50 ym non-sanding
60 - 120 pm slipning

390 - 420 m?/1 vid 1 mikron torrfilmstjocklek

Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackformagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.
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Rengor efter anvandandet med en lamplig 16sningsmedelsbaserad tvattfortunning.

Anvisningar

- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Beaktta tillaggstid for uppvarmning till objekttemperatur.

- vid anvandning av Wash Primer &r inte IR tork tillatet.

- Non-sanding plastprimergrund blandningen kan aven anvandas pa intilliggande paneler som inte ar
plastdetaljer.

- For lufttorkning rekommenderas en minimum temperatur av +15°C.

- Slipversionen ar begransad till DFT max 100um vid anvandning éver Wash Primer.

. Overblivet sprutfardigt material skall inte hallas tillbaka i originalburken.

- Omroér noggrant fér hand innan burken placeras i mixmaskin.

- Lackerade plastdetaljer skall inte tvattas med hogtryckstvatt inom de forsta sex veckorna. Efter
denna period sa maste munstycket hallas pa ett avstand av minst 30 cm fran objektet.

- On bare steel, galvanized steel and soft aluminium, Priomat Reactive Pretreatment Wipes 4000,
Wash Primer or epoxy primer can be applied but is not mandatory.

- Lackerade plastdetaljer skall inte tvattas med hdgtryckstvatt inom de forsta sex veckorna. Efter
denna period sa maste munstycket hallas pa ett avstand av minst 30 cm fran objektet.

- For att uppna elastiska egenskaper sa kravs inte anvandning av Permasolid Elastic Additive 9050.

- Passande for sma genomslipningar fére vidare lackering lackering med Raderal Spray Polyester
3508 eller Raderal putty. Tidigast verlackering uppnas med Permasolid HS Hardener 3307 extra
fast i blandningsforhallandet 3:1 + 20% Permacron reducer. Aven med denna hardare maste
avluftningstiden fore dverlackering med polyesterprodukter minst 30 — 40 minuter i 20°C.

- For detaljerad information om Iampliga plastunderlag, vanligen se Spies Hecker Plastic Painting
System TDS - SHPlasticSystem.

Las produktens sakerhetsdatablad fore anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i foérbindelse med lackuppbyggnad ar fran Spies Hecker systemegenskaperna galler inte
nar relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Spies Hecker, om
det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation &r noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda d@ndamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter forbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omdéme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framférda i detta stycke galler féljaktligen for eventuella framtida &ndringar och

tillagg.
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