Tekniska datablad.

Priomat® 1K Wash Primer
4085

1K-wash primer for Classic- och Base-systemet

Priomat 1K Wash Primer 4085 ar en zinkkromatfri 1K-wash primer for
alla vanliga metallunderlag.

. Ger bra korrosionsskydd.

. Latt att applicera (1K-produkt).

. Svetstestprotokoll kan bestéllas.

. Finns i olika kulérer samt i en 1K-sprayburk.

[ Proma

1K Wash Primer

1K Wash Primer
Wash Primer 1K
Wash Primer 1K

g. 4085

PUNKELGRAU / DARK GREY / GRIS FONCE

Endast for yrkesmassig anvandning!

SPIES &V
Spies Hecker simply closer. HECKER

Ett Axalta Coating Systems Varumarke /
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Priomat® 1K Wash Primer 4085

Product preparation - application STANDARD WET ON WET

@I

ra

e

In

N
Vi

VOC anpassad

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och 6gon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserade staldetaljer eller mjuk aluminium slipade och rengjorda
Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Volym Vikt Volym Vikt
100 % 100 50 % 39
4085 3364

3365 SLOW

3380

3385 SLOW

8580
Inte tillampligt

VOC-godkand 1.3-1.5 1.8 -2 bar spruttryck

HVLP 1.3-1.5 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

1 sprutvarv slutavluftning: 10 min- 1 - 2 sprutvarv med mellanavluftning:
15 min 5 min

slutavluftning: 15 min -
8 tim

2K Surfacer 2K Topcoat
Permacron Basecoat 293/295 + Klarlack

2004/42/11B(c)(780) 760: Europeisk VOC-gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 780 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
760 g/l
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Priomat® 1K Wash Primer 4085

Product preparation - application STANDARD SANDING

VOC anpassad

Vi rekommenderar att anvanda korrekt skyddsutrustning vid applicering for att férhindra irritation pa
hud och 6gon.

Bart stal slipat och rengjort.

Galvaniserade staldetaljer eller mjuk aluminium slipade och rengjorda
Underlag férbehandlade med 2K polyester produkter och darefter fint slipade.
Gammal eller originallack valslipad och rengjord

OEM primer (e-coat), slipad och rengjord

Volym Vikt Volym Vikt
100 % 100 50 % 39
4085 3364

3365 SLOW

3380

3385 SLOW

8580
Inte tillampligt

VOC-godkand 1.4-1.5 1.8 -2 bar spruttryck

HVLP 1.5-1.6 0.7 bar sonderfordelningstryck

Se tillverkarens anvisningar!

2 - 3 sprutvarv med mellanavluftning: 5 min
fore ugnstork: 8 min - 10 min

20 °C 45 min - 1 tim
60 - 65 °C 20 min

P500 - P600

2K Topcoat

Permacron Basecoat 293/295 + Klarlack

2004/42/11B(c)(780) 760: Europeisk VOC-gransvarde fér denna produkt (produktkategori: 1I1B(c)) i
klar-att-anvanda-form ar max. 780 g/l VOC. VOC-innehall for denna produkt i klar-att-anvanda-form ar max.
760 g/l
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Priomat® 1K Wash Primer 4085

Produkter

Produktmix
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Teoretisk
tackforfaga

Priomat® 1K Wash Primer 4085

Permacron® MS Duraplus 8580
Permacron® Reducer 3364
Permacron® Reducer 3365 slow
Permacron® Reducer 3380
Permacron® Reducer 3385 slow

Blandningsforhallande med speciella tillsatsmedel finns tillgangliga i produktmix tabeller pa Phoenix
och i specifik TDS.

Valet av hardare och Fortunning skall géras med hansyn till applikationstemperatur och storlek pa
reparationen.

3364 Medium foértunning [&mplig for del- upp till hellackering. Anvands vanligen vid
temperaturer mellan 20-30°C.

3365 Langsam fortunning lamplig for medel till stora reparationer. Rekommenderas
aven for hdga temperaturer mellan 25-35°C.

3380 Medium fértunning 1@mplig for sma , medel och stora reparationer. Vanligen
anvand vid temperaturer mellan 15-30°C.

3385 Langsam fortunning for stora reparationer och hellackeringar. Rekommenderas
for anvandning i temperaturer mellan 30-40°C.

8580 Paskyndad snabb fértunning lamplig for Speed Repair och sma reparationer.

Rekommenderas for laga appliceringstemperaturer.

DIN 4: 18 - 20 s vid 20°C

15 pm per skikt

130 m?/I vid 1 mikron torrfilmstjocklek

Pa grund av olika hardare egenskaper och olika blandningsférhallanden vid fardigblandat i vara
TDS, sa kan berakningen av den teoretiska tackformagan variera.

Notering: Den praktiska materialférbrukningen beror pa flera faktorer, t ex objektets geometri,
underlagets struktur, appliceringsmetod, lackpistolens instéllning, spruttryck etc.

Rengor efter anvandandet med en lamplig I6sningsmedelsbaserad tvattfortunning.
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Priomat® 1K Wash Primer 4085

Anvisningar

- Anvand endast plastburkar eller invandigt lackerade burkar.

- Torr slipning endast tillaten vid Iatt slipning.

. Overlackera inte med polyester-, epoxy- eller vattenburna produkter.
- Materialet skall ha rumstemperatur (18-25°C) fére anvandning.

- Inte 1dmplig for applcering 6ver termoplastisk lackering.

- Omroér noggrant for hand innan burken placeras i mixmaskin.

Las produktens sakerhetsdatablad fére anvandning. Observera varningsmarkningen pa burken.

Alla andra produkter som namns i forbindelse med lackuppbyggnad ar fran Spies Hecker systemegenskaperna galler inte
nar relaterade produkter anvands i kombination med andra materialer och tillsatsmedel som inte tillhér Spies Hecker, om
det inte uttryckligen ar angivet.

Endast for yrkesmassig anvandning! Informationen som férmedlas i denna dokumentation ar noggrant utvald och
arrangerad av oss. Den ar baserad pa var basta kunskap i amnet vid datumet for utfardandet. Informationen ges endast i
informationssyfte. Vi ar inte ansvariga for dess korrekthet, noggrannhet och fullandning. Det ar upp till anvandaren att
kontrollera informationen gallande uppdatering och anvandbarhet for hans avsedda andamal. Det intellektuella innehallet i
denna information, inkluderande patenter, varumarken och copyrights ar skyddat. Alla rattigheter forbehallna. Relevanta
sakerhetsdatablad, SDS, och varningar pa produktens etikett skall féljas. Vi kan modifiera och/ eller avsluta operationer av
hela eller delar av denna information narsomhelst efter vart eget omddme, utan notis och antar inget ansvar for att
uppdatera informationen. Alla regler som ar framfoérda i detta stycke galler foljaktligen for eventuella framtida andringar och
tillagg.
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